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前  言

“塑封切卡”卡片，顾名思义，即先“塑封”，然后使用“冲压式切卡机”切卡，制作方法不同于以往的塑封卡片。
本教程以10合1卡片为例，介绍怎样制作“塑封切卡”卡片。制作流程如下：

第一步打印10合1卡片文件；第二步使用A4塑封膜塑封；第三步使用切卡机切卡。制作成标准规格（86毫米×54毫米）的卡片。这种卡片光亮硬挺，美观大方。
一、材料与工具

1、塑封膜

塑封膜又称热裱膜、过胶片，需要配合塑封机加热使用。塑封膜的属性一般包括尺寸、厚度等等。

制作10合1塑封卡片，需要购买A4尺寸的塑封膜，厚度建议用10丝、12.5丝、15丝。

常用的塑封膜尺寸列表如下：

[image: image1.emf]3寸膜 5寸膜 6寸（A6)膜 7寸膜 8寸(A5)膜 A4膜 A3膜

95×65毫米 135×95毫米160×110毫米188×136毫米220×160毫米305×220毫米430×310毫米

塑封膜的厚度用“丝”来描述，通用的规格是：


[image: image2.emf]5丝 6丝 7丝 8丝 10丝 12.5丝 15丝

薄款 薄款 常规厚度 常规厚度 加厚厚度 加厚加硬 硬款

约0.05毫米 约0.06毫米 约0.07毫米 约0.08毫米 约0.1毫米 约0.125毫米 约0.15毫米

　　

其中的10丝、12.5丝是我们最常用到的。塑封膜塑封时，不同厚度的膜需要参考不同的塑封温度。
2、塑封机

塑封机也叫过塑机，用于将上下两层带胶塑封膜对压，通过加热，使被塑封卡片密封起来。

塑封机常用的功能有100℃～200℃的温度调节，冷热裱切换，指示灯等等。

塑封机设定的温度要与塑封膜的厚度相对应。在塑封膜的厚度相同的情况下，通常被塑封的纸质偏薄，塑封机的温度要调低5～10度；如果纸偏厚，要调高5～10度。如果塑封后，卡片弯曲不平或有波浪，说明过塑时温度过高；如塑封后，卡片透明度不高、有雾状、有气泡或不粘纸张，说明过塑时温度过低了。调节温度时可以参考下面的数值。
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3、切卡机
切卡机定位方便准确，卡型美观，有普通裁纸刀所达不到的效果。

切卡机有专用切纸的，有专用切PVC的，建议选购既可以切PVC并同时也可切塑封膜的。切卡机品牌、型号有很多，重量也不同。选择重型的切卡机优势多一些。
注意：有的价格在130元的标准切卡机，可切PVC，但切不透塑封膜，所以购买时一定要现场试试。
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　　4、裁纸刀

裁纸刀用于切开塑封后的整张卡片，一分为二，为切卡机切卡做准备。如图。
5、纸张

制作塑封卡片适宜用120克～160克纸张，用双面彩喷纸或双面彩喷铜版纸。

打印卡片用彩喷打印机打印，在打印属性里选择照片纸——标准打印，或者普通纸——高质量（可避免部分佳能打印机小黑缺陷导致的黑色字形模糊）。
二、制作过程（打印过程略）
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1、塑封

（1）将塑封膜打开，把打印好A4纸平整的放入塑封膜中。
　　（2）塑封机设定好温度，机器的绿色指示灯亮起即可以开始塑封。
　　（3）塑封结束后，不要立即拔下电源，应停止加热，并保持机器运转3-5分钟(使热辊均匀降温)，有利于延长机器寿命。
需要注意：塑封过程中，如发现塑封膜被卷入机器无法导出，需立即按机器面板的“倒（反）转”键，即可从入口退出塑封膜。

塑料机的使用方法、压力胶辊清洁和调节参见天地行论坛（以下须破网访问）：

viewtopic.php?f=16&t=63492#p352142。

或参看塑封机的使用说明。

2、切卡

将完成塑封的A4版面塑封膜（图左上），用裁纸刀纵向从中间裁开（图左下），再用切卡机切卡。
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3、成品
三、制作注意事项

1、切卡机裁切时不能缓慢裁切，否则会出现毛边。

2、塑封膜适宜选择高质量的。大品牌的塑封膜粘度好，透明度也好，制作过程中废品率比较低。

3、塑封的时候，塑封膜進入塑封机，位置平行对准不要放歪。

4、塑封机适宜的塑封温度需要在实际操作中逐渐摸索，塑封温度与机器的胶辊老化程度、纸张的厚度、塑封膜的厚度，都有关系。

5、塑封的温度有一个原则，在塑封膜不变形的情况下，温度调到最高，这样塑封效果最好，透亮且粘合牢固。
6、本教程所用示例图片来自明慧期刊网（发稿日期分别为：2018年07月18日和2011年12月17日）。
附录一：切A4塑封膜如何省力
A4塑封膜的宽度，是22厘米，如果制作塑封切卡卡片，切开两条后， 11厘米的宽度放不入切卡机，需要多切一刀。

可以这样解决。将A4塑封膜一包，一百张，用大切刀切去1厘米，然后再使用，这样会少裁切，会节省很多时间与精力。可以多包同时切好备用。

如果没有大切刀，装膜的时候，纸张靠塑封膜的一边墩齐，这样也会少裁一刀。

注意塑封膜对大切刀的刀片有些损害。最好集中切几包用，用旧的刀片。
附录二：用3寸塑封膜制作塑封卡片
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用3寸塑封膜塑封标准规格卡片是最恰当的。3寸塑封膜的尺寸是95毫米×65毫米，塑封后的卡片防水、防潮、耐磨耐脏。10丝、12.5丝、15丝是我们最常用到的。
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1、卡片用彩喷打印机打印（打印设置同第5页）。
2、将打印后的A4版面用裁纸刀纵向从中间裁开，再用切卡器切出10张卡片。

3、将3寸塑封膜打开，把裁切好的卡片平整的放入塑封膜中间位置。
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4、塑封机设定好温度后塑封
如有疑问，欢迎到天地行论坛打印版（https://tiandixing.org/viewforum.php?f=16）讨论。

教程中的网址，请翻墙访问。
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