PVC护身符

制作过程中的注意事项
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前言
使用PVC免层压材料制作的护身符，色彩亮丽，保存长久。特别是在疫情时期，PVC护身符的需求量很大。PVC护身符的制作工艺较精细，涉及选材、打印、对齐、压塑、裁切等多个制作环节，本教程主要介绍PVC护身符制作过程中的应注意事项，提高PVC卡精美度。

建议初学者先观看天地行论坛的制作视频，有个大概了解。PVC卡制作视频教程（须破网访问）：
https://tiandixing.org/viewtopic.php?f=16&t=21050#p113458

一、耗材及设备购买

1、PVC品牌选择

PVC免层压基片，我们简称PVC。目前最大的品牌是谷奇蓝亿，批发一包80元左右，还有一种品牌是迪彩牌，价格要比蓝亿贵几块钱。这两种牌子的PVC打印效果都不错，可以选用。

谷奇蓝亿牌PVC购买渠道多，容易买到，迪彩牌目前不如蓝亿牌好买，可以根据条件选择。 

质量不好的PVC，打印出来的图案发暗，不明亮；中料（B料）揭膜时膜容易撕碎，不能一张完整的揭下来；塑封后打印料（A料）揭膜时，保护膜也不能一张完整的揭下来。因此选购PVC最好选择上述两种牌子，这样能保证制作过程顺畅，以及制作出高质量护身符。
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	【图示】：左侧是迪彩，右侧是蓝亿。


2、PVC的厚度

PVC的打印料（A料）和中料（B料）有固定的厚度，常用的有下面两种。

●Ⅰ型卡（打印料厚）：

0.25（打印料）+ 0.28（中料）+ 0.25（打印料）

●Ⅱ型卡（打印料薄）（推荐）：

0.15（打印料）+ 0.46（中料）+ 0.15（打印料）

做护身符建议购买II型卡，0.15mm（打印料）的打印效果好，不易弯曲，裁切刀口也较齐整。Ⅰ型卡0.25mm（打印料）偏厚，不好打印，对搓纸轮损耗也很大。

有些打印机（如爱普生 R210、R310、R270等老机型，这些机型会员用的很少）对0.15mm的打印料不识别，这时可以在基片背面帖一张复印纸，使传感器能检测到纸张，使打印机正常工作。

PVC免层压基片的类型较多，还有金卡、银卡、亚光卡、透明卡等等，论坛反馈的使用经验不多。

3、切卡机

切卡机按被裁切的材质分类，可分为PVC切卡机和纸张切卡机。制作PVC护身符需要购买PVC切卡机。质量好的切卡机，切口平整，相反质量不好的切卡机，切口有毛边，或切出锋利的斜边等。
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根据天地行论坛反馈，质量较好的品牌有：（1）奥威切卡机，可切PVC卡和塑封膜。价格170元～190元。切口较平。（2）利锋PVC切卡机，六公斤（200元左右）和8公斤（290元左右），都可以切断PVC卡和塑封膜。切口平整。（3）得力牌NO8013型号切纸机（全钢，价格100元左右）。切面平整，适合护身符需要量小的会员。
切卡机详细情况可参考下面交流帖（须破网访问）：

“请推荐：可以购买的切卡机的品牌和型号，及定制切卡机” 

https://tiandixing.org/viewtopic.php?f=16&t=282067

4、塑封机

塑封机的价格不贵，品牌很多。在保障塑封质量的前提下，最好买速度快的塑封机（大胶辊、大功率），速度快与速度慢的塑封机时间差距很大，有的差一半时间。

需要注意的是：塑封PVC卡片，要买A3塑封机，即320型的塑封机，320厘米是塑封宽度。320型的塑封机，进纸的厚度够用，温度也够用，可以塑封铜板纸、PVC卡片，还能塑封A3的单张年历和年画。A4版的小型塑封机，不能塑封PVC卡片，而且也不能满足多种真相资料的制作要求，局限性较大，不建议购买。

塑封机在卖办公用品的地方，比较大型的耗材市场或者卖办公用品和打印机耗材的商场都有卖的，也可以找人在网上代购，也可以叫商家给進货。

例如，奥威320-B3型塑封机就是一款速度较快塑封机，目前价格230元以上。

二、打印 

1、打印文件选择PVC版文件

PVC版文件是专为打印PVC版材设计的，图案是反的（镜像）。明慧网提供的护身符文件，有正常的卡片版文件，图案、文字是正的；也有PVC版文件，图案是反的（镜像）。制作PVC护身符一定要选“PVC版文件”，否则这种选择错误造成的浪费无法弥补。

2、PVC打印料（A料）要找到打印面

PVC打印料（A料），在打印前首先要找到打印面。打印面光滑细腻，保护膜面有磨砂感。有一个鉴别方法：通常打开包装的时候，包装袋里，面向标签的那一面是打印面。初期不好鉴别时，也可以用胶带纸粘一下边角，无膜的一面就是打印面。

打印时要形成良好的习惯，把打印面朝上。

如果打印到了保护膜上，会出现图和字都不清晰，模糊的情况，可以翻过来从新打印，打印料不会造成浪费。

3、打印页面的设置

PVC的主流尺寸是200毫米×300毫米，这与普通A4纸的210毫米×297毫米是不同的。因此打印页面的设置部分一定要设置成自定义200毫米×300毫米，否则后续会出现打印出偏，和打印料正反面对不齐的现象。

PVC的尺寸也有A4尺寸和标A3尺寸的，这些不是常规尺寸。

4、打印效果的设置

一款护身符制作的是否美观、亮丽，打印的设置是最关键的。爱普生六色机的打印效果是最好的。

有的护身符制作出来后，色彩发乌，发暗，除了墨水的原因，基本就是打印的设置不合理。所以在打印色彩（效果）的设置上要仔细认真对待，打印色彩设置可参考【附录】。
5、PVC放置要卡紧

打印时，一定要注意卡紧PVC，以免打印有偏差，导致正反面对不齐，给制作带来不必要的麻烦。

6、打印后晾干

这点是非常重要的，打印完后一定要等到字体都干透再塑封，避免塑封完后画面、字迹模糊或者扩散。

为了提高效率，一般都是提前几天把打印料打印好，腾出充足的时间自然晾干，到制作的时候用吹风机把表面的浮灰吹干净后即可塑封。

晾干的方法可以根据具体情况自己选择。注意温度的把握，不要使用微波炉等加热，过高的温度会使pvc变形损坏。夏天可以放在高温有阳光的地方，冬季可以用暖气或地热烘烤。

有一种非常实用的干燥方法，经过测试，效果非常明显、快速（不到24小时），即纸张吸湿法，尤其是在潮湿的季节。

纸张吸湿法：

纸张条件，需要非常干燥的，没有灰尘，优质的纸张。开包后直接使用（不要放入空气太久）。将印好的PVC打印料中置入干燥的纸张，隔一张放一张，放10～20小时或放入高温的阳台一白天。取出后PVC打印面可以变得干燥、有光滑感，而拿出后的纸张则会明显潮湿，甚至会变形。

纸张吸湿法是一种简便且实用的干燥方法。

三、合料

合料就是把两张打印料（A料）与一张中料（B料）合在一起，是整个制作过程中最关键的一步。

1、中料（B料）揭膜的合理方法

1）准备一把“铁锉”，沿中料（B料）边缘锉一下，可以把膜分离开，揭下来。
	[image: image2.jpg]




	【图示】：铁锉


2）粘启法

美纹纸与胶带、双面胶都可以，1厘米宽。双面胶用起来比美纹纸与胶带都方便，双面胶容易启开并扯断。

撕扯双面胶，一小段，拇指大小，（双面胶不要揭开），用力按双面胶粘住中料（B料）一角，用寸劲后拉，就把中料（B料）的膜揭下来，然后揭另一面。

这也是揭膜最便捷的方法之一。中料和打印料都可以用这个方法。

3）PVC制作视频（见视频链接）中的揭膜方法也是很实用的。左手持中料（B料），用右手掌快速斜面搓拉，也会很轻松的把膜揭下来。本方法对某些品牌的PVC不好用。

4）还可以把中料（B料），一角垂直在桌子（或者瓷砖）上用力磕一下，就会翘起一点膜，直接撕掉即可。
揭膜一定要注意，一张膜必须全部完整的揭下来，如果不完整，过塑时打印料与中料不能粘合，还需要返工，从新揭膜后从新再过塑。

2、打印料（A料）和中料（B料）贴合对齐的方法

对于打印准确的打印机，两张打印料前后不错位，可以直接合打印料与中料，墩齐后直接塑封。

对于打印不准确打印机，两张打印料前后错位，这样需要将两张打印料的图片透视对齐后固定住，然后再插入中料塑封。

钉两个书钉的透视对齐方法是解决护身符前后对齐和固定的最好方法，是首选的方法。

具体操作：两张打印料的图片透视对齐后，用订书器在短边（或长边）一侧钉两个书钉（见图示1），然后插入中料（见图示2），过塑封机塑封。不用担心书钉损害胶辊，有会员反馈这个方法已经用了10年了，对塑封机寿命没有任何影响。此方法省时省力、效果好。

注：两个书钉如果订不平的话，要用钳子夹一下书钉，就平了，这样塑封，走的特别流畅。如果不夹平，塑封时有点卡
[image: image4.jpg]¢ Canon iP4900 series JE&#

EXTCACED R IR TN Y

DTS 1T
M

U

AMERE O

e =

MR

ORPELO

[ol=21i)
OoFpw

22 0]

i )




[image: image5.jpg]1 EPSON L80S Series FEtE x

=80 Ezam &

RS ATENSERR RS >
BIMIATAE. SRR APEEY
R
& X e [oFC Ol
& 3 - ERE
i B2E - 10 x 15 @RilE ATENE2ER
= ERE - 10 15 R S
AEEEUTEERT
FERORT FERE 0
=] mAEES
R
LR [0 ... 2159]
HIENHTE [2r.c
i _
Ozt
T (3 W L) )





【图示1】将正反两面图片透视对齐后，在短边一侧（或长边）用订书器钉上，固定打印料。
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【图示2】在钉好的打印料中，夹入中料过塑。塑封后，再起钉。

建议：

1、可使用10号标准订书钉，同时购买与之配套的订书机，文具店有售。

2、订书钉不去掉不影响后道工序，为防止划伤卡片表面还是去掉为好。

3、用剪刀将带订书钉的塑料剪掉就可以。
四、塑封

塑封温度：一般的参考温度是150度左右。

由于不同品牌的塑封机测温方式不同，实际的温度也有所不同，可以通过几次测试掌握，温度太高造成卡片变型，温度太低则造成粘合不牢。选择过塑后不变形的最大温度，粘合的效果是最好的。温度过高，有的品牌，揭保护膜会难一些。

有的塑封机达到设定温度后，机身上有指示灯会亮，同时发出提示音，此时才能把料放进去。

注意：如果不慎把料放歪了，应立即按下“后退”钮，将料退出来，然后按下“前进”钮重新放料。

五、打印料揭膜

1、切后揭膜

有的切卡机，或新购入的切卡机，加工质量一般，插卡通道里有锐利突出的金属毛刺，会把护身符刮出竖痕，这样的切卡机，要切后揭膜。

也可以拆开切卡机，把通道里锐利突出的部分磨平。

2、切前揭膜

切前揭膜，适合插卡通道平滑的切卡机，切前揭膜，切卡时可以清晰观察对齐，保证卡片裁切端正。

可根据切卡机实际情况选择操作。

3、揭膜的技巧

保护膜的特点，遇水“和泥”，变成黏糊糊的胶状物，但遇“潮湿的水气”则收缩，容易与PVC分离。所以揭膜要利用保护膜的这一特点。

揭膜前，手指蘸一下蘸水海绵（或湿毛巾），使手指湿润，会利于揭膜。迪彩牌和蓝亿牌的PVC，都会整张的把膜揭下来。
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用湿润的手指沿PVC一角“搓”一下，会把保护膜“搓”起，然后整张揭下来。如果手不湿润了，还有一个窍门，用嘴对着PVC一角“哈一口长气”，保护膜受潮，也会轻松的把保护膜“搓”起，整张揭下来。

揭膜时，要小心把整张膜揭下来，不要拉断，否则会费时间，欲速则不达。如右图。
遇到保护膜不容易撕下来（尤其是冬天干燥的季节）的情况时，不要采用指甲刮蹭的办法，那样容易刮伤卡片。

有会员反馈：把卡片放平，纳米毛巾打湿后拧干，在膜上均匀擦一遍，使膜吸收一些水分，稍过会再揭，整张膜很好揭下来了，既干净又快。但要注意毛巾不能太湿了，因为保护膜遇水后上面的胶质会附着在卡片上，在卡片上留下胶痕。

还有一个经验就是用水蒸气熏一下，5秒钟即可，在边沿刮开一个口，整张薄膜很轻松就揭下来了。

注意：整张揭膜后的卡片在使用切卡机切卡时要平稳的将卡片放入切卡机中，避免卡片被刮蹭。

六、切卡

1、PVC从中间切开

用大剪子，PVC切刀都是很好的工具。

批量制作最快的方法，就是使用切书用的大切刀，用旧了的，弃用的刀片都可以，一摞一摞的切，只要能切开就行。没必要使用好刀片，伤刀。

2、切卡机切PVC卡

中间切开的PVC就可以放到切卡机里切卡了。切卡机如果能够固定在桌子上，切卡时会很省力。用切刀的刀柄（或铁管）套插在切卡机的手柄上，加长力臂，也会很省力。

防止切偏的方法：护身符的设计不同，切卡时，一般从正面切，偶尔有从背面切的。无论怎样，都要上下垂直居中，左右平衡居中，这样才不会切出白边或者竖线。

对于有白边或有竖线的护身符，要从新补刀，用PVC裁纸刀或剪刀再切一次，要注意裁正，如果切出了直角，可以用圆角钳子，也可以用剪子倒圆。

3、护身符有白边和有竖线、图片偏等情况的原因

1）与两张打印料图片是否透视对齐有直接关系，所以两张打印料透视对齐这一环节最重要。

2）插入中料或在塑封过程中错位。

3）裁切过程中没有居中。

护身符的制作，每一个环节，都要专注认真，哪个环节出现错误，护身符都会出现瑕疵。所以护身符的制作者，要有认真的制作态度和完美的标准要求。

注：对于不合格品，如果想清除膜上的图案和字迹，可以把膜撕下来泡在水中擦洗。

七、打捆

1、准备皮套，可以把护身符一摞50张或一摞100张，用皮套打捆。皮套直径4cm 50克约200条，价格3元左右。
2、也可以把单张护身符装入卡套保存，目的是为了防刮花，防磨损。卡套800个大约45元左右。卡套见下图。
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【附录】打印机的色彩设置
1、爱普生打印机的色彩设置（以爱普生L805为例）
（1）在打印机属性的“主窗口”页面中设置

设置1.“打印纸类型”选择“爱普生超级光泽纸”；

设置2.“文档尺寸”选择“用户自定义”，并将打印纸的宽度和长度设置为200毫米×300毫米。

（2）在“更多选项”页面中设置

在“更多选项”页面中找到“色彩调整”选项，勾选“自定义”，并点击进入“高级...”“色彩调整”界面，在“色彩管理”中勾选“色彩控制”选项，继续选择“色彩模式”为“Adobe RGB”；Gamma“2.2”。

（3）设置完成后，点击“确定”。具体设置方法如图：
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2、佳能打印机的色彩设置

（以佳能iP4800 为例）在“打印机属性”的“快捷设置”中，介质类型选泽“高级光面照片纸”或者“专业照片纸”，打印质量要选“高”。
“打印机纸张尺寸”中选择“用户定义”，在弹出界面里选择“单位”为“mm”，“纸张尺寸”为“宽度200mm，高度300mm”。具体设置方法见下图。
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佳能IP4900（或IP4800）打印机在“主要”项里设置介质类型。如下图。

注：如果有“效果”选项，通常不建议设置。如需设置，看右图中几项可酌情选择，设置VividPhoto后（下图红圈）打印色彩将变的鲜艳（也可能失真）。建议先打印测试，再以最佳效果的设置来打印。

--------------------------------------------------------------

如有疑问，请到天地行论坛打印版讨论交流：https://tiandixing.org/viewforum.php?f=16
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